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Industrie-Polyesterpulver

9903

Grobstruktur-Pulverlack fur den

Innen- und AuBeneinsatz

seidenglanzend bis glanzend

Basis
Polyesterharz

Farbtone
Alle Farbtone nach RAL
Weitere Farbténe auf Anfrage

Glanzgrad
Seidenglanzend bis glanzend

Eigenschaften

- sehr gute Witterungs-
bestandigkeit

- hohe Glanz- und Farbton-
stabilitat

- sehr gute Haftung auf allen
gangigen metallischen Unter-
grinden

- hohe Oberflachenharte bei gu-
ten mechanischen Werten

- deckt Unebenheiten und
Untergrundfehler ab

- nach vollstandiger Aushartung
bzw. Vernetzung ist der Lack-
film physiologisch unbedenk-
lich

Anwendungsbereich
AuRRen- und Innenbeschich-
tungen mit hdchsten qualitativen
und optischen Anforderungen,
z. B. Baumaschinen, Zaunan-
lagen, Feuerschutztiren, Feuer-
I6schgerate, Gartenmobel,
Schallschutzwande, Kranken-
hausbetten, Leuchten, Geld-
kassetten, Tresore, Verkaufs-
automaten etc.

Technische Daten
Dichte

1,45-1,70+ 0,03 g/ml "
(nach DIN ISO 8130-2)

Theor. Ergiebigkeit

Ca. 8,0 m¥kg "

(bei 80 pm)
Kornverteilung

<11 % <10 ym
35-50 % <32 um
>85% <90 ym
(Lasermessgerat)

Gitterschnitt
Gt 0 C (nach DIN EN ISO 2409)

Erichsentiefung
=3 mm
(nach DIN EN ISO 1520)

Salzspriihtest
>250h?
(nach DIN EN ISO 9227-NSS)

Schwitzwassertest
> 250 h?
(nach DIN EN ISO 6270-2)

Schnellbewitterung QUV-A
>1.000 h
(nach DIN EN ISO 11507)

Impact-Test

revers: 2 10 ip

direkt: 2 20 ip

(nach ASTM D 2794-69)

Kennzeichnung
Siehe aktuelles Sicherheits-
datenblatt

1) farbtonabhéangig

2) Im Aufbau mit geeigneten
Grundierungen (siehe
Beschichtungsvorschlag) erhéhen
sich die Werte fur Salzsprih- und
Schwitzwassertest auf > 1000 h.
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Beschichtungsvorschlag

Untergriinde "

Grundbeschichtung ?

Schlussbeschichtung

Aluminium
vorzugsweise gelb- oder
grunchromatiert (nach
DIN EN 12487) oder eine
chromfreie No-Rinse-
Vorbehandlung

Zink-Grundierpulver EP 5815
(dunkelgrau)
60 - 80 ym

Industrie-Polyesterpulver

Stahl 5903
vorzugsweise eisen- oder 70 - 90 ym?
zinkphosphatiert Korro-Protect EP 5816

(lichtgrau)
Guss 60 — 80 um

verzinkter Stahl
u.a.

1) Generell muss der Untergrund frei von Fetten, Olen, Trenn- und Ziehmitteln sowie von Schmutz, Korrosionsprodukten und
anderen Verunreinigungen sein (dies gilt insbesondere beim Einsatz direkt beheitzter Gaséfen) und gemaf dem
Korrosionsschutzanspruch vorbehandelt werden.

2) Um eine optimale Zwischenhaftung beim zweischichtigen Beschichtungsaufbau im Pulverbereich zu erzielen, darf die
Pulvergrundierung nur angeliert werden. Dafiir empfiehlt sich eine Objekttemperatur von 110 - 130°C bei einer Haltezeit von
8 - 10 min. Bei voll vernetzter Grundierung kann es zu Zwischenhaftungsproblemen kommen.

3) Oder einschichtig auf entsprechend vorbehandeltem Untergrund.

4) farbtonabhangig

Verarbeitung

Vertraglichkeit

Die Mischbarkeit / Vertraglichkeit
unterschiedlicher Chargen bzw.
Pulverlackqualitaten ist nicht
grundsatzlich gegeben. Oberfla-
chenerscheinungen wie Glanz-
abfall, Stippen, Krater, Oran-
genhaut u. a. kdnnen die Folge
einer Unvertraglichkeit sein. Da-
her sind bei Bedarf entspre-
chende Vorversuche durchzu-
fihren.

Verarbeitungstemperatur
15-25°C

Luftfeuchtigkeit
<75%r.F.

Auftragsverfahren
Generell ist auf eine gute Er-
dung des Substrates zu achten.
Die Fluidisier-, Forder- und Do-
sierluft muss 6l- und kondensat-
frei sein. Um eine gleichblei-
bende Beschichtungsqualitat zu
erzielen, sollte auf ein konstan-
tes Verhaltnis zwischen Frisch-
und Rickgewinnungspulver ge-
achtet werden. Der Anteil an
Rickgewinnungspulver im
Kreislauf sollte in der Regel un-
ter 35 % liegen. Bei der Verar-
beitung von Metallic-Pulverla-
cken sind besondere Verarbei-
tungshinweise zu beachten.
Siehe ,Verarbeitungshinweise

fur Brillux Metallic-Pulverlacke®.

Corona-Applikation
Spannung:

70 - 100 KV

(bei Erstbeschichtung)
40 - 50 KV

(bei Uberlackierung)

Tribo-Applikation
Ist moéglich

Einbrennbedingungen

Dauer: Objekttemperatur:
5-15Min. bei 200 °C
8-20 Min. bei 190 °C
10 - 25 Min.  bei 180 °C
15-35Min. bei 170 °C
GebindegroRen

20 kg Einzelkarton

500 kg Umkarton mit 25 Poly-
ethylenbeuteln & 20 kg
Weitere Gebindegrofien auf
Anfrage.
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Lagerfahigkeit

1 Jahr nach Wareneingang.

In verschlossenem Behalter,
trocken und bei Raumtem-
peratur (maximal 25°C) lagern.
Vor Warmequellen und direkter
Sonneneinstrahlung schitzen.

Anmerkung

Dieses Technische Merkblatt
basiert auf intensiver
Entwicklungsarbeit und lang-
jahriger praktischer Erfahrung.
Der Inhalt bekundet kein
vertragliches Rechtsverhaltnis.
Der Verarbeiter / Kaufer wird
nicht davon entbunden, unsere
Produkte auf ihre Eignung flr
die vorgesehene Anwendung in
eigener Verantwortung zu
prufen. DarlUber hinaus gelten
unsere Allgemeinen
Geschaftsbedingungen.

Mit Erscheinen einer Neuauflage
dieses Technischen Merkblattes
mit neuem Stand verlieren die
bisherigen Angaben ihre
Gultigkeit.

Bei Bedarf erhalten Sie die
aktuelle Version bei lhrem Brillux
Ansprechpartner.

Version 2

Brillux Industrielack
Otto-Hahn-Stralle 14

59423 Unna

Tel. +49 (0)2303 8805-0
Fax +49 (0)2303 8805-119
www.brillux-industrielack.de
info@pbrillux-industrielack.de
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