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ROLEC Gehäuse-Systeme GmbH 
 

Prozessablauf der Korrosionsschutzbeschichtung   
Pulverbeschichtung RoHS-konform 

 
Chromfreie Vorbehandlung 

nach DB 0016 

 
Gehäusevorbereitung 

Abkleben/Stöpseln für eventuell lackfreie 
Flächen und Gewinde 

 
Bestückung / Statik 

Aufhängen auf Gestelle, Haken 
Statische Aufladung der Teile  

 
Grundierung 

Grundierpulverlack Typ E, dunkelgrau 
Zinkgrundierung 

Beschichtung mit Handsprühpistole 
Schichtstärke ca. 60 - 80µm 

 
Pulverbeschichtung 

Pulverlack RAL 5009, Struktur 
Beschichtung mit Handsprühpistole 

Schichtstärke ca. 60 - 80µm 

 
Einbrennen 

Einbrennen im Trockenofen bei  
200°C – 30 Min. 

 
Eine Chromfreie Vorbehandlung entspricht der Richtlinie 2002 / 95 / EG “Reduction of 
hazardous substances” (RoHS) 
 
 

 


