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ROLEC Gehäuse-Systeme GmbH 
 
Prozessablauf der Oberflächenbeschichtung mit 
Pulver auf Polyesterharzbasis 
 

Alkalisch Reinigen 

Programmgesteuerte Waschanlage 

 
Gehäusevorbereitung 

Abkleben/Stöpseln für pulverfreie Stellen 

 
Bestückung 

Aufhängen auf Gestelle oder Haken 

 
Statik 

Statische Aufladung der Teile 

 
Pulverbeschichtung 

Beschichtung mit Handsprühpistole 
Schichtstärke ca. 60 – 100µ 

 
Einbrennen 

Einbrennen im Trockenofen bei  
200°C – 35 Min. 

 
 
 
Als Vorbehandlung kann auch eine Gelbchromatierung oder eine chromfreie 
Vorbehandlung verwendet werden. 
 

 


